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Gratulujemy zakupu niniejszego urzadzenia!

Przed uruchomieniem przeczytaj instrukcje obstugi

i przechowuj jg w bezpiecznym miejscul

Instrukcja zawiera wazne informacje o bezpieczenstwie,
montazu i konserwaciji.

1. Wstep do instrukcji obstugi

Instrukcja ma utatwi¢ zapoznanie sie z urzgdzeniem i mozliwosciami jego zastosowan.
Instrukcja zawiera wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej, prawidtowej

i ekonomicznej eksploatacji urzadzenia, pozwalajgce unikngé zagrozen, ograniczyc¢
naprawy i awarie oraz zwiekszyc¢ niezawodnosc¢ i zywotnos$¢ urzadzenia.

Instrukcje nalezy przechowywac w miejscu pracy urzadzenia.

Kazda osoba odpowiedzialna za obstuge, konserwacje i transport urzadzenia
zobowigzana jest zapoznac sige z niniejszg instrukcjg oraz przestrzegac opisanych
W niej zasad.

Oprécz instrukcji obstugi oraz przepiséw BHP obowigzujgcych w kraju uzytkownika
i miejscu pracy urzadzenia, nalezy réwniez przestrzegaé¢ uznanych zasad bezpiecznej
i fachowej pracy oraz przepiséw BHP wydanych przez specjalistyczne stowarzyszenia.

UWAGA!

Poznaj swoj sprzet: Przed rozpoczgciem pracy z urzagdzeniem zapoznaj sig
doktadnie z wszystkimi jego elementami. Przec¢wicz sposéb pracy

z urzgdzeniem i popros doswiadczonego uzytkownika lub specjaliste

o wyjasnienie funkcji i sposobu dziatania urzadzenia oraz technik pracy.
Upewnij sig, ze w razie nagtej potrzeby mozesz natychmiast wytgczyc¢
urzadzenie. Nieprawidtowe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzic¢

do ciezkich zranien.

UWAGA!
Wszystkie ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji sg jedynie pogladowe

UWAGA!
Uzytkowanie urzadzenia w sposéb niezgodny z zawartymi w instrukcji
informacjami, grozi ryzykiem uszkodzenia ciata.
A i moga roznic sie od rzeczywistego wygladu produktu.




2. Opis symboli

Przed uzyciem urzadzenia doktadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi oraz zaleceniami
bezpieczenstwa. Zachowaj instrukcje obstugi.

Zaleca sig stosowanie srodkéw ochrony wzroku.

Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony stuchu.

Zaleca sie stosowanie maski przeciwpytowej.

Zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych.

Chroni¢ przed wilgociag i deszczem.

Nie wrzucaj do wody czy rzek, ani nie zanurzaj w wodzie. Nie czyscic¢ za pomoca petnego
strumienia wody.

Nie wrzucaj do ognia. Niebezpieczenstwo eksplozji.

UWAGA!
Zachowaj szczeg6lng ostroznosc.

Wytgcz urzadzenie i odtgcz akumulatory przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych, regulacyjnych lub czyszczacych.
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Produkt jest zgodny z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi i przeprowadzono
metode oceny zgodnosci dla tych dyrektyw.

Zuzytych produktéw elektrycznych nie nalezy wyrzucacé razem z odpadami domowymi.
Prosze poddac recyklingowi. Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami lub lokalnym sklepem,
aby uzyskac porady dotyczace recyklingu.

Akumulator Li-lon. Baterii i akumulatordw nie nalezy wyrzucaé razem z odpadami
domowymi. Prosze poddac recyklingowi. Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami lub lokalnym
sklepem, aby uzyskac porady dotyczace recyklingu.

Nie wystawiaj na dziatanie ciepta przekraczajgcego 50°C.
Nie taduj ani nie przechowuj w temperaturach ponizej 5 °C i powyzej 50 °C.

Aby chroni¢ zasoby naturalne, poddaj recyklingowi lub zutylizuj produkt
w odpowiedni sposob.

Il klasa ochronnosci.

Do uzytku wewnetrznego.




3. 0golne zasady bezpieczenstwa
Miejsce pracy

» Miejsce pracy powinno byc czyste i dobrze oswietlone. Zacienione lub ciemne
miejsca pracy znacznie zwiekszajg mozliwos¢ wystgpienia urazu.

* NIE WOLNO uzywac narzedzia w miejscach tatwopalnych lub tam, gdzie istnieje
zagrozenie wybuchem.

« Dzieciizwierzeta powinny znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od operatora
narzedzia.

« Usun wszystkie przedmioty, ktére moga powodowac potkniecia lub przeszkadzaé
W pracy.

« Pracuj na suchej, stabilnej powierzchni, aby zminimalizowac ryzyko poslizgniecia sie.

« Zapewnij odpowiednig wentylacje w miejscu pracy, zwtaszcza przy uzywaniu
narzedzi generujgacych pyty, spaliny lub opary.

« Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w wilgotnym otoczeniu, chyba ze narzedzie
zostato zaprojektowane do takich warunkow.

Bezpieczenstwo oséb

» Podczas pracy z narzedziem zachowaj czujnosé, obserwuj to, co robisz i kieruj sie
zdrowym rozsadkiem. Nie uzywaj urzadzenia, gdy jestes zmeczony lub znajdujesz
sie pod wptywem lekow, alkoholu lub innych srodkéow odurzajgcych. Chwila nieuwagi
podczas pracy z urzadzeniem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

* Unikaj przypadkowego wiaczenia. Przed witozeniem wtyczki do gniazdka nalezy
upewnic sie, ze przycisk zasilajacy jest wytgczony.

« Zatdz wiasciwe ubranie. Unikaj luznych ubran oraz bizuterii. Zwigz lub schowaj
dtugie wtosy. Nie zblizaj wtosow, ubran ani rekawic do ruchomych czesci narzedzia,
gdyz moga sig wkreci¢ w urzgdzenie.

* Przed wtgczeniem elektronarzedzia nalezy usungc narzedzia nastawcze oraz
klucze, gdyz pozostawione w ruchomej czesci narzedzia mogg spowodowac
obrazenia ciata.

» Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od sytuaciji nalezy nosi¢
okulary ochronne, maske przeciwpytowg, obuwie z podeszwami antyposlizgowymi
kask ochronny lub srodki ochrony stuchu, w zaleznosci od tego, czego potrzebuje
narzedzie.

» Unikaj nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Nalezy odpowiednio dostosowac
swaoje utozenie, by sta¢ pewnie i stabilnie.

« Uchwyty narzedzia musza by¢ suche, czyste, wolne od olejéw i smardw.
Sliskie uchwyty grozg utratg kontroli nad pilarkg co niesie ryzyko wypadku.




Bezpieczenstwo elektryczne

« Unikac kontaktu ciata z uziemionymi przedmiotami, takimi jak rury, grzejniki,
barierki lub lodéwki. W przypadku uziemienia ciata istnieje podwyzszone ryzyko
porazenia pragdem.

« Nie napinac¢ kabla zasilajgcego zbyt mocno. Nigdy nie wolno za pomocg przewodu
elektrycznego przenosic ani wyciggac wtyczki urzadzenia z gniazdka. Kabel
zasilajgcy nalezy trzymac z dala od Zrddet ciepta, oleju, ostrych krawedzi.

W przypadku wykrycia uszkodzenia na kablu, nalezy go natychmiast wymienicé.
Stosowanie uszkodzonego kabla znacznie zwigksza ryzyko porazenia pragdem.

« Podczas pracy na zewnatrz nalezy stosowac przedtuzacz zewnetrzny
Z oznaczeniem ,W-A" lub ,W".

» Nigdy nie uzywaj narzedzi elektrycznych w wilgotnych warunkach, chyba ze sg one
zaprojektowane do pracy w takich srodowiskach.

* Upewnij sie, ze narzedzie jest zasilane odpowiednim napieciem zgodnym z jego
specyfikacjg techniczna.

* Nie uzywaj narzedzi z uszkodzonym przewodem zasilajagcym, wtyczka lub obudowa.
Uszkodzenia mogg prowadzi¢ do porazenia pragdem.

» Zawsze odtaczaj narzedzie od zasilania, trzymajgc za wtyczke, a nie za przewadd.

« Podczas kazdej przerwy w pracy odigczaj narzedzie od zasilania, aby unikngé
przypadkowego uruchomienia.

Bezpieczenstwo pracy z akumulatorami

* Nalezy uzywac wytgcznie tadowarki dostarczanej przez producenta. tadowarka jest
przeznaczona dla danego typu akumulatora, zapewniajac bezpieczne tadowanie.
Korzystanie z innego rodzaju tadowarek moze doprowadzi¢ do zniszczenia
akumulatora oraz stanowi ryzyko powstania pozaru.

» Urzadzenie nalezy uzywac wytacznie z przeznaczonymi do niego akumulatorami.
Wykorzystanie innych akumulatorow moze wigzac sie z ryzykiem uszkodzen ciata
lub powstania pozaru.

« Jezeli akumulator nie jest uzywany, nalezy trzymacé go z dala od metalowych
przedmiotow, takich jak spinacze do papieru, klucze, monety, gwozdzie, sruby itp.,
ktére mogg spowodowac zwarcie miedzy stykami akumulatora. Tego typu zwarcie
moze doprowadzi¢ do pozaru lub poparzenie osoby bedacej w otoczeniu akumulatora.

« Jezeli zakumulatora wycieka elektrolit, nalezy unika¢ kontaktu z nim, gdyz moze on
spowodowad podraznienia lub poparzenia. Gdy dojdzie do kontaktu z substancja,
nalezy natychmiastowo przemy¢ miejsce pobrudzenia elektrolitem. W przypadku
kontaktu cieczy z oczami, nalezy niezwtocznie wezwac¢ pomoc medyczng.




Pod zadnym pozorem nie wolno rozdziela¢ ogniw akumulatorowych. Akumulator
nalezy chronic¢ przed bezposrednim stonicem, dziataniem wysokich temperatur,
wilgocig, wodg oraz ogniem. Kontakt z wyzej wymienionymi czynnikami moze
doprowadzi¢ do zwarcia lub wybuchu.

Nie wolno korzystac z urzgdzenia w trakcie deszczu lub w otoczeniu wody, gdyz
moze doj$¢ do zwarcia oraz porazenia prgdem.

Nie dotykaj tadowarki ani baterii mokrymi rekami.

Bezpieczenstwo pracy z narzedziami spalinowymi

Nie wigczac urzadzenia w potencjalnie wybuchowym otoczeniu, np. w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw, albo przy zapyleniu. Takie narzedzie jak np. pita
tancuchowa moze wytworzy¢ iskry, ktére mogg powodowac zapton pytu lub oparow.

Unikac otwierania pokrywy silnika.

Nigdy nie nalezy pracowac¢ samemu. W poblizu zawsze musi sig ktos znajdowac
na wypadek sytuacji awaryjnej.

W miejscu pracy powinna znajdowac sie apteczka na wypadek skaleczenia.

Nigdy nie uzywaj urzadzen spalinowych w zamknietych lub stabo wentylowanych
pomieszczeniach. Wydzielane spaliny zawierajg tlenek wegla, ktéry jest bezwonny
i Smiertelnie niebezpieczny.

Tankuj urzadzenie wytacznie paliwem zgodnym ze specyfikacja producenta.
Nigdy nie mieszaj roznych typow paliw lub olejow.

Upewnij sig, ze urzgdzenie jest wytgczone i schtodzone przed uzupetnianiem
paliwa, aby zapobiec ryzyku zaptonu.

Przechowuj paliwo w odpowiednich, szczelnych i oznakowanych pojemnikach
z dala od zrdédet ciepta, otwartego ognia oraz urzadzen iskrzacych.

Sprawdz szczelnos¢ zbiornika paliwa i uktadu zasilania przed kazdym uzyciem.
W przypadku wycieku nie uruchamiaj urzadzenia.

Unikaj dotykania gorgcych elementdw, takich jak ttumik, cylinder czy silnik.
Po pracy odczekaj, az urzadzenie ostygnie przed transportem lub
przechowywaniem.

Uruchamiaj urzadzenie na stabilnym podtozu, trzymajac je pewnie w odpowiedniej
pozycji zgodnie z instrukcjg producenta.

Regularnie usuwaj nagromadzone zabrudzenia, takie jak trawa, olej czy resztki
paliwa, ktére mogg powodowac przegrzewanie sie urzgdzenia lub stanowic
Zagrozenie pozarowe.

Ogranicz czas pracy urzadzeniem, aby unikng¢ nadmiernego narazenia na wibracje,
ktére mogg prowadzi¢ do zmeczenia lub urazéw dtoni i ramion.




Bezpieczenstwo pracy z urzadzeniem

« Nos okulary i rekawice ochronne. Narazenie na odtamki obrabianego materiatu moze
spowodowac powazne obrazenia.

« Nie przecigzaj urzadzenia, uzywaj go zgodnie z przeznaczeniem.

« Przed wykonaniem jakiejkolwiek zmiany w urzadzeniu, jego konserwacji czy
wymiany akcesoriow, zawsze odtacz je od zasilania.

« Nie uzywaj urzadzenia, jezeli ktorykolwiek z elementéw nie jest sprawny.

« Zawsze czekaj, az narzedzie catkowicie sie zatrzyma, zanim je odtozysz. Narzedzie
aplikacyjne moze sie zablokowaé, co moze spowodowac utrate kontroli nad
urzgdzeniem.

« Zabezpiecz obrabiany materiat tak, by nie mogt sie samoistnie poruszy¢ podczas
pracy.

« Trzymaj rece z daleka od obracajgcych sie powierzchni.

* Przed uzyciem sprawdz frez pod katem peknigc lub uszkodzen.
*« Mocno i pewnie trzymaj narzedzie podczas pracy

« Upewnij sig, ze frez nie dotyka materiatu przed wigczeniem.

* Przed przystgpieniem do pracy pozwol narzedziu popracowac chwile na biegu
jatowym.

* Nie pozostawiaj wtgczonego urzgdzenia bez nadzoru

4. Przygotowanie do uzytku

Frezarka gérnowrzecionowa stuzy do wykanczania krawedzi (frezowania ptaskiego)
oraz profilowania drewna, tworzyw sztucznych i podobnych materiatéw. Jest idealne
do precyzyjnego wyrownywania powierzchni, usuwania nierdownosci oraz nadawania
ksztattéw dekoracyjnych.

Urzgdzenie przeznaczone jest do uzytku przez majsterkowiczow oraz do prac
amatorskich i przydomowych. Nie jest przeznaczone do intensywnej, ciggtej pracy
profesjonalnej ani do zastosowan przemystowych w zaktadach produkcyjnych.

Wskazowki ogolne

« Nie przecigzaj narzedzia. Uzywaj go zgodnie z parametrami oraz informacjami
zawartymi w instrukc;ji.

« Jezeli zamierzasz zmieni¢ koricéwki lub akcesoria narzedzia, najpierw odtacz je od
zasilania, by unikng¢ przypadkowego uruchomienia.




« Jezeli jakakolwiek czes¢ urzadzenia jest uszkodzona, przez co nie dziata
prawidtowo, nie wolno go uzywac i trzeba oddac je na serwis lub zleci¢ naprawe do
wykwalifikowanego specjalisty.

« Uzywac wyltgcznie z przeznaczeniem opisanym w instrukcji.

Montaz uchwytu frezarki

UWAGA!
Upewnij sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator wyjety przed
przystgpieniem do prac przy narzedziu.

» Otworz dzwignie blokujgca podstawe frezarki.

« Wsun korpus frezarki w prowadnice podstawy , ustawiajac rowek prowadzacy na
korpusie narzedzia wzgledem wystepu ustalajgcego w podstawie.

* Po prawidtowym osadzeniu urzgdzenia zamkngc¢ dzwignie blokady zapewniajgc
pewne i stabilne zamocowanie frezarki.

Montaz i demontaz frezéw

UWAGA!
Nie dokrecacé nakretki tulei zaciskowej bez wtozenia frezu. Stozek tulei
zaciskowej moze pgknac.

W czasie instalacji frezu nalezy zachowa¢ ostroznos$é, urzadzenie ma by¢
wytgczone i akumulator wyjety.
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Odkrec¢ nakretke tulei zaciskowe;j.
Wt6z koricowke frezu do korica, w stozek tulei zaciskowej (2).

Nacisnij blokade wrzeciona (3) i dokre¢ nakretke tulei zaciskowej (1) kluczem (4).

N

Aby wyjac frez, nalezy postepowac w odwrotny sposob niz przy montazu.

W przypadku bardzo mocno zacisnietego frezu w uchwycie nalezy skorzystac
z dwdch kluczy:

« Jeden z nich wktadamy w odpowiednie miejsce wrzeciona (w celu blokowania
wrzeciona).

« Drugim kluczem natozonym na nakretke odkrecamy ja (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara).

UWAGA!
Dopiero po upewnieniu si¢ ze frez jest poprawnie i mocno zainstalowany
mozna przystapic¢ do pracy.

10




Regulacja gtebokosci frezowania

Aby wyregulowac gtebokosc:

Umiesc¢ frez w uchwycie.
Otwdrz dzwignie blokady.
Ustaw gtebokos$¢ za pomoca pokretta regulacyjnego.

Zamknij dZzwignig blokady, blokujgc ustawiong gtebokosé.

Montaz i demontaz prowadnicy réwnolegte;j

W10z Srube przez otwor w prowadnicy i uchwycie.

Od spodu przykre¢ nakretke motylkowa.

7l
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« Ustaw zamontowang prowadnice przy podstawie frezarki.

«  Wsun prowadnice w odpowiednie miejsce w podstawie.

« Dokrec srube zaciskowa znajdujgca sie na podstawie frezarki.

- Sprawdz, czy prowadnica jest dobrze zamocowana i sie nie rusza.

* W celu zdjecia prowadnicy, nalezy wykona¢ powyzszg procedure montazu
w odwrotnej kolejnosci.

Regulacja prowadnicy

« Poluzuj nakretke motylkowag na prowadnicy.

« Przesun prowadnice, aby ustawi¢ odpowiednig odlegto$¢ miedzy frezem
a prowadnica.

- Ustaw doktadnie taka odlegtosé, jakiej potrzebujesz do pracy.

» Dokrec¢ ponownie nakretke motylkowa, aby zablokowac ustawienie.

Nakretka
motylkowa
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Montaz i demontaz prowadnicy krawedziowej

* Poluzuj srube zacisku.
« Zamontuj prowadnice na podstawie urzgdzenia.
» Dokrec srube zaciskowa znajdujaca sie na podstawie frezarki.

« W celu zdjecia prowadnicy, nalezy wykona¢ powyzszg procedure montazu
w odwrotnej kolejnosci.

Regulacja prowadnicy krawedziowej

* Poluzuj srube zacisku (1) i (2).
- Wyreguluj odlegtos¢ miedzy frezem a prowadnicg frezu (1).

» Po ustawieniu zadanej odlegtosci dokre¢ srube zaciskowa (2), aby zamocowac
prowadnice frezarki.

®
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Montaz i demontaz przystawki katowej W04282
(akcesorium do dokupienia - brak w zestawie)

Montaz przystawki katowej nalezy przeprowadzi¢ w sposéb analogiczny do opisanego
w podrozdziale ,Montaz uchwytu frezarki” (strona 9). Stosowanie podstawy
przechylnej jest wygodne w przypadku ukosowania.

Kup na wubertools.com

Regulacja przystawki kagtowej

* Poluzuj Sruby motylkowe.
* Przechyl narzedzie pod wymaganym katem.

« Dokrec¢ sruby motylkowe.
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Montaz i demontaz przystawki do frezowania wgtebnego
W04283 (akcesorium do dokupienia - brak w zestawie)

Montaz przystawki katowej nalezy przeprowadzi¢ w sposéb analogiczny do opisanego
w podrozdziale ,Montaz uchwytu frezarki” (strona 9).

Kup na wubertools.com

Regulacja przystawki do frezowania wgtebnego

« Umiesc narzedzie na ptaskiej powierzchni.

« Wybierz odpowiedni stopien zderzaka schodkowego.

15




« Poluzuj nakretke mocujgca pret ogranicznika, a nastepnie pociggnij
do gory pret.

« Docisnij narzedzie tak, aby koncéwka frezu dotkneta ptaskiej powierzchni,
a nastepnie obraéci¢ dzwignie blokady gtebokosci w celu zabezpieczenia narzedzia.

« Nacisnij do dotu pret ogranicznika, az do zetknigcia ze zderzakiem.

16




» Przesun wskaznik gtebokosci tak, aby wskazywat 0" na skali.

» Aby doktadnie wyregulowac gtebokos¢ frezowania, obré¢ pokretto na precie
ogranicznika w taki sposodb, zeby wskazywato ,,0” (w prawo - zwigkszenie
gtebokosci, w lewo - zmniejszenie gtgebokosci).

« Dokrec nakretke mocujgca preta ogranicznika.

« Zwolnij blokade gtebokosci, znajdujgca sie z tytu urzadzenia.

3




Prowadnica rownolegta z przystawka do frezowania wgtebnego
(prowadnica jest dotgczona do zestawu z frezarkg W04281)

Montaz uchwytu:

* Umies¢ uchwyt prowadnicy przy podstawie frezarki.

« Dokrec srube, aby stabilnie zamocowac¢ uchwyt.

Montaz prowadnicy

* Poluzuj sruby mocujgce w uchwycie.
« Wsun prowadnice rownolegtg w uchwyt.
« Ustaw prowadnice na zagdang odlegtos¢ od frezu.

« Dokrec¢ sruby mocujgce, aby unieruchomi¢ prowadnice.
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Regulacja prowadnicy
Regulacja prowadnicy odbywa sie w dwach etapach.

Regulacja wstepna:

» Poluzuj $sruby mocujace (znajdujace sig w podstawie) i ustaw przyblizong odlegtosé
prowadnicy od frezu.

« Dokrec sruby blokujg prowadnice.

Regulacja doktadna:

« Poluzuj srube regulacyjna.
« Ustaw doktadng odlegtosé.
» Dokrec srube regulacyjna.

5. Obstuga urzadzenia
Wiaczanie/wytaczanie

Aby uruchomic frezarke nalezy wtozy¢ natadowany akumulator do gniazda na baterie.
Nalezy pamigtac aby stosowac tylko zalecane przez producenta akumulatory.

Uruchomienie frezarki:
1. Nacisnij przycisk zasilania. Po jego nacisnieciu urzgdzenie przechodzi w tryb

gotowosci (czuwania), co jest sygnalizowane zielong diodg nad witacznikiem, jednak
silnik nie zostaje jeszcze uruchomiony.
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2. W celu rozpoczecia pracy nacisnij przycisk regulacji obrotéw .+/-". Dopiero po jego
aktywacji frezarka uruchamia silnik i rozpoczyna prace.

3. Aby wytaczyc frezarke nacisnij przycisk zasilania.

Przycisk
zasilania

Regulacja obrotow:

Przycisk zmiany
obrotow

» Domyslnie urzadzenie uruchomi sie na najwyzszych obrotach, co sygnalizuje

zapalenie sig wszystkich diod.

frezarki.

Poziom 1

Poziom 2

Poziom 3

Poziom 4

Poziom 5

20

12 000 obr./min

16 000 obr./min

20 000 obr./min

24 000 obr./min

28 000 obr./min

Kazde kolejne nacisniecie przycisku zmiany obrotow bedzie zmniejszato obroty

Poziom Predkos¢




Narzedzie jest wyposazone w funkcje utatwiajace prace:

- Stata predkosc - utrzymuje state obroty pod obcigzeniem.

» Miekki start (soft start) - zmniejsza szarpnigcie przy uruchamianiu i zapewnia
ptynny start.

« Zabezpieczenie przed przegrzaniem - gdy narzedzie lub akumulator sie
przegrzeje, urzgdzenie automatycznie sie zatrzyma, a dioda zacznie migac¢. W takim
przypadku nalezy poczekac, az akumulator ostygnie.

« Zabezpieczenie przed nadmiernym roztadowaniem - gdy pojemnos¢
akumulatora jest zbyt niska, narzedzie automatycznie sig zatrzyma. W takim
przypadku nalezy wyja¢ akumulator i go natadowac.

Oswietlenie

» Urzadzenie wyposazone jest w dwie diody LED umieszczone w podstawie frezarki,
w poblizu watu (wrzeciona). Diody te petnig funkcje o$wietlenia roboczego -
doswietlaja obszar obrébki, poprawiajgc widocznos¢ krawedzi materiatu oraz
zwigkszajac precyzje prowadzenia narzedzia.

« Oswietlenie jest automatycznie uruchamiane po nacisnieciu przycisku zasilania.

6. Praca z urzadzeniem
Zasady ogolne:

» Nie przecigzaj urzadzenia. Uzywaj go zgodnie z parametrami oraz informacjami
zawartymi w instrukcji.

« Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie obejrze¢ urzadzenie,
by sprawdzic jego sprawnosc.
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« Upewnij sie ze urzadzenie nie jest zniszczone. Prace mozna rozpoczac po
wczesniejszym upewnieniu sie ze urzadzenie jest sprawne.

« Zamontuj odpowiedni frez i upewnij sie ze trzyma sie stabilnie.

« Zamontuj odpowiednig prowadnice.

« Okresl optymalng predkosc obrotowg dla obrabianego materiatu.
« Ustaw gtebokos¢ frezowania.

« Zamontuj akumulator.

» Ustaw podstawe narzedzia na obrabianym materiale bez kontaktu frezu
z powierzchnia.

* Wigcz narzedzie i poczekaj, az frez osiggnie petng predkosc.

« Podczas uzywania stopy frezarki, prowadnicy prostej lub prowadnicy krawedziowej,
trzymaj jg po prawej stronie w kierunku posuwu.

Prowadzenie narzedzia:

* Prowadz narzedzie jednostajnym ruchem wzdtuz obrabianego materiatu.
Zbyt szybkie prowadzenie narzedzia powoduje nierdwng jakosc cigcia, a takze
moze spowodowac uszkodzenie freza lub silnika.

« Zbyt wolne prowadzenie narzedzia prowadzi do przegrzania i przepalenia materiatu.
Optymalna predkosc zalezy od sSrednicy freza, rodzaju obrabianego materiatu,
a takze gtebokosci pracy.

« Zachowaj petny kontakt podstawy narzedzia i prowadnicy z powierzchnig
obrabianego materiatu.

« Kontroluj site docisku, zbyt mocny docisk moze powodowac przegrzanie freza.

» Przy obrébce krawedzi powierzchnia obrabianego materiatu powinna znajdowac
sie po lewej stronie freza w kierunku posuwu.

« Gteboko$é frezowania nie powinna przekraczaé¢ 3 mm (1/8") na jedno przejscie.
Jesli chcesz wykonaé gtebsze rowki, wykonaj kilka przejsé, stopniowo zwiekszajac
gtebokosé frezowania. Nadmierne frezowanie moze przecigzy¢ silnik lub utrudnic
kontrole nad narzedziem.

Obrabiany materiat
Kierunek obrotu freza

2
<2

2/ . Widok z gory narzedzia

!
%

Kierunek pasuwu




UWAGA!
Przed obrobka wtasciwego elementu wykonaj prébe na scinku materiatu,
co pozwoli oceni¢ doktadnos¢ frezowania oraz jego koricowy wyglad.

Praca z prowadnicag rownolegta:

« Zamontuj prowadnice jak przedstawiono w podrozdziale ,Montaz i demontaz
prowadnicy réwnolegtej” (strona 11).

« Podczas frezowania narzedzie nalezy przesuwac tak, aby prowadnica prosta
przylegata do boku obrabianego elementu.

« Jesli odlegtos¢ miedzy krawedzig materiatu a prowadnicg jest zbyt duza,
prowadnica nie bedzie przylegac rowno — wtedy nie nalezy jej uzywac. W takim
przypadku przymocuj prostg listwe do materiatu i uzyj jej jako prowadnicy,
prowadzac frezarke wzdtuz niej (zgodnie z kierunkiem strzatki).
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Uzywanie prowadnicy rownolegtej do wycinania okregow

Do prac okrggtych zamontuj prowadnice prosta zgodnie z rysunkiem.

Minimalny i maksymalny promien wycinanych okregow (odlegtos¢ miedzy srodkiem
okregu a srodkiem frezu):

e Minimum: 70 mm

« Maksimum: 221 mm

Wycinanie okregu:

*  Wyrownaj otwor srodkowy
w prowadnicy ze srodkiem okregu
do wyciecia.

« Wcisna¢ do otworu srodkowego
gwozdz o Srednicy mniejszej niz
6 mm, aby zablokowac prowadnice.

« Obracaj narzedzie wokét gwozdzia
w prawg strone.
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Praca z prowadnicg krawedziowg

Prowadnica krawedziowa umozliwia przycinanie zaokraglonego boku, na przyktad
w przypadku okleinowania mebli, przez przesuwanie rolki prowadzacej wzdtuz boku
obrabianego elementu.

« Zamontuj prowadnice jak przedstawiono w podrozdziale ,Montaz i demontaz
prowadnicy krawedziowej” (strona 13).

« Podczas frezowania narzedzie nalezy przesuwac tak, aby rolka prowadzgca
przylegata do boku obrabianego elementu.

Praca z przystawka katowg

Stosowanie podstawy przechylnej jest wygodne w przypadku ukosowania.

« Zamontuj prowadnice tak jak przedstawiono w podrozdziale ,Montaz i domontaz
przystawki katowej (strona 14). W tym dziale opisana jest réwniez procedura
regulacji aby urzadzenie byto gotowe do pracy.

» Przymocuj $ciskiem prosta deske do obrabianego elementu i uzyj jej jako
prowadnicy.

« Przesuwaj narzedzie w kierunku strzatki.
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Praca z przystawka do frezowania wgtebnego

Przystawka do frezowania wgtebnego umozliwia precyzyjne ustawienie gtebokosci
frezowania oraz wykonywanie obrébki w dowolnym miejscu powierzchni materiatu.

» Podczas pracy nalezy zawsze mocno trzymac oburgcz uchwyty narzedzia.

» Zamontuj prowadnice jak przedstawiono w podrozdziale ,Montaz i demontaz
przystawki do frezowania wgtebnego (strona 15). W tym dziale opisana jest réwniez
procedura regulacji aby urzadzenie byto gotowe do pracy.

« Narzedziem nalezy postugiwac sie w taki sam sposaéb jak w przypadku pracy
z prowadnicg rownolegta.

7. Akumulatory SHARE+SYSTEM

SHAR=LY
SYST=M

One battery for all power tools

Do urzadzenia trzeba zastosowac akumulator i tadowarke z serii SHARE+SYSTEM 20V.
Pasujg one do wszystkich narzedzi z tym oznaczeniem. Jest to system, dzigki ktoremu
jeden rodzaj baterii pasuje do wielu urzagdzen WUBER. tadowarka umozliwi tadowanie
wszystkich akumulatorow z tej serii.

Frezarka W04281 nie posiada akumulatora i tadowarki SHARE+SYSTEM 20V w zestawie.
Mozesz je kupic¢ na naszej stronie wubertools.pl
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UWAGA!
Ze wzgledu na moc urzgdzenia rekomendujemy uzycie akumulatorow

w wersji 4Ah lub 6Ah!

tadowanie akumulatora

1.

2.

Ul

Podtacz akumulator do tadowarki.

Kiedy akumulator bedzie odpowiednio podpiety, podtagcz tadowarke do gniazda
elektrycznego - czerwona dioda oznacza tadowanie sie akumulatora.

Poczekaj, az akumulator sie nataduje - zaswieci sie wtedy zielona dioda.
Odtacz tadowarke od zasilania.

Odtgcz akumulator

8. Po zakonczeniu pracy

Wytacz urzadzenie wciskajac wiacznik.
Poczekaj az frez przestanie sig krecic.
Odtacz akumulator od urzadzenia.

Po zakonczeniu pracy doktadnie obejrzyj urzgdzenie oraz wszystkie akcesoria,
szukajgc uszkodzen. Jezeli takie beda, nalezy oddac¢ urzadzenie do naprawy,
a ewentualne uszkodzone akcesoria nalezy wymienic.

9. Konserwacja i naprawa

Prawidtowe i dtugie dziatanie zalezy od wtasciwej pielegnacji maszyny i regularnego
czyszczenia:

Narzedzie nalezy regularnie czyscic oraz sprawdzac pod katem ewentualnych
uszkodzen.

Nie wolno sktadowac narzedzia blisko substancji tatwopalnych takich, jak benzyna,
olej itp.

Nigdy nie nalezy prowadzi¢ prac konserwacyjnych urzadzenia podtgczonego do
zrodta zasilania.

Nie wolno sktadowacé urzgdzenia w poblizu silnych substancji chemicznych, gdyz te
moga negatywnie wptynac¢ na stan urzadzenia.

Nalezy sprawdzac rowniez stan akcesoriéow kazdorazowo przed ponownym
korzystaniem z urzadzenia.
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« Utrzymuj szczeliny wentylacyjne maszyny w czystosci, aby zapobiec przegrzaniu
silnika.

* Regularnie czys¢ obudowe maszyny miekkg szmatka, najlepiej po kazdym uzyciu.

« Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikéw takich jak benzyna, alkohol, woda amoniakalna
itp. Rozpuszczalniki te moga uszkodzic¢ plastikowe czesci.

« Urzadzenie przechowuj poza zasiegiem dzieci.

« Regularnie usuwaj zanieczyszczenia, pyt oraz pozostatosci. Mozna uzy¢ do tego
pedzelka lub innego przedmiotu z migkkim zakonczeniem.

« Zabrania sig naprawiania urzgdzenia samemu. Uszkodzone narzedzie nalezy
przestac do serwisu lub oddac do naprawy wykwalifikowanemu specjaliscie.

* Przechowuj urzadzenie w suchym i odpornym na kurz miejscu.

10. Specyfikacja techniczna

Model wo04281

Napiecie: 20V

Rekomendowany akumulator: Share+System 20V (4/6Ah)
Predkos¢ obrotowa (bez obcigzenia) - 5 pozioméw predkosci: 12000-28000 obr./min
Rozmiar uchwytu narzedziowego: 6 mm

Max. skok roboczy: 24 mm

Silnik: Bezszczotkowy

Waga (netto): -2 kg
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Budowa frezarki W04281

1. Akumulator (brak w zestawie)

Lo

Panel sterowania
(opisany na stronie 19 i 20)

Pokretto regulacji gtebokosci frezowania
Blokada korpusu

Podziatka gtebokosci frezowania
Wrzeciono

Oswietlenie LED

ol - N

@

®

©

)

®

®
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8. Sruba mocujaca frez

9. Blokada wrzeciona

10. Korpus frezarki

11. Uchwyt korpusu frezarki

12. Pokretto blokady prowadnicy
13. Stopa frezarki




Budowa prowadnicy rownolegtej

1. Uchwyt mocujacy do frezarki 3. Ramie prowadzace

2. Ptytka oporowa 4. Sruba zaciskowa
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Budowa prowadnicy krawedziowej

1. Stupek prowadzacy/mocowanie 3. Rolka prowadzaca

do frezarki 4. Pokretto blokowania ustawionej

2. Pokretto regulacyjne - pozwala na odlegtosci
precyzyjne dostosowanie wysunigcia rolki
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Budowa przystawki katowej W04282

1. Pokretto regulacji gtebokosci 4. Sruba mocujaca

frezowania 5. Stopa uchwytu

2. Uchwyt korpusu
3. Podziatka

6. Blokada korpusu
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Budowa przystawki do frezowania wgtebnego W04283

1. Pokretto regulacji gtebokosci 7. Ostona przednia

2. Wskaznik gtebokosci frezowania 8. Podstawa

3. Rekojesc 9. Zderzak schodkowy

4. Sruba blokujaca 10. Sruba blokady ogranicznika
e meEuEdiEs gtebokosci frezowania

6. Sruba mocujaca prowadnice ¥l Prgtegraniczn)ka

12. Podziatka gtebokosci
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Budowa przystawki do frezowania wgtebnego W04283

13. Otwor blokady korpusu 15. Korpus prowadnicy
14. DZzwignia blokujgca 16. Blokada korpusu

@
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11. Ochrona srodowiska

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania urzgdzen elektrycznych na $mieci.
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19/UE o przeznaczonych
na ztomowanie elektronarzedziach i sprzecie elektronicznym
oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia
nalezy zbiera¢ osobno i oddaé do punktu zbidrki surowcow
wtdérnych. Recykling, jako alternatywa wobec obowigzku
zwrotu urzadzenia: Alternatywnie do obowigzku zwrotu
urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
_ wtasciciel jest zobowiagzany do wspotuczestnictwa w jego
prawidtowej utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzgdzenie
mozna oddac rowniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych,
ktoéry przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami
o odpadach i wykorzystaniu surowcow wtornych. Nie dotyczy
to osprzetu nalezgcego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw
pomocniczych niezawierajgcych elementow elektrycznych.

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim.
Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w catosci bez zgody
WUBER Sp. z 0. 0. zabronione!
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12. Warunki gwarancji

Za powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie producent.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesiniczych, przemystowych lub o podobnych dziatalno$ci. Karta gwarancyjna
jest zawsze dotgczana do urzadzenia razem z niniejszg instrukcjg obstugi.

Producent gwarantuje wysoka jakos¢ urzadzenia i zobowigzuje sie do usuniecia
ewentualnych uszkodzen spowodowanych wadami fabrycznymi, materiatowymi lub
niewtasciwym montazem urzgdzenia.

Gwarancja obowigzuje jedynie w oparciu 0 normalne uzytkowanie urzadzenia.
Rozpoczyna sie od daty zakupu przez klienta i trwa 24 miesigce.

Prosimy o zrozumienie, ze niektore, nizej wymienione przypadki wykluczajg uznanie
ewentualnych usterek, jako podlegajgcych naprawie w ramach gwarancji.

Wykorzystanie urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.
Nieprzestrzeganie wskazéwek i zalecen instrukcji obstugi.
Zaniedbanie wymaganej obstugi, konserwacji i naprawy.
Przecigzanie urzgdzenia poprzez dtugotrwate przekraczanie gornych parametrow
pracy urzadzenia.
Uzycie niewtasciwych narzedzi do obstugi urzadzenia.
Wypadki, ktére doprowadzity do zniszczenia urzgdzenia.
Samowolne dokonywanie napraw oraz przerobek urzadzenia.
Uszkodzenia mechaniczne spowodowane niewtasciwym przechowywaniem.
Uszkodzenia spowodowane regulacjg i naprawg dokonang przez osoby do tego nie
upowaznione.
10. Uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych i wyposazenia dodatkowego, jezeli
w wyniku ich uzycia nastgpito uszkodzenie urzadzenia.
11. Normalne uzycie elementdw narzedzia takich jak: szczotki weglowe, uszczelki,
tozyska, kabel zasilajacy itp.
12. Uzywanie urzadzenia do wypozyczania w wypozyczalniach sprzetu.
13. W przypadku narzedzi pneumatycznych - stosowanie niefiltrowanego powietrza
lub bez smarowania.

N

0@ NO O

14. Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przemystowego. Uszkodzenia wynikajgce

z intensywnej eksploatacji w warunkach przemystowych nie sg objete gwarancja.

Czesci zamienne, ktdre podlegajg zuzyciu bgdz zniszczeniu podczas uzytkowania
urzadzenia, powinny by¢ wymieniane we wiasciwym czasie. Elementy podlegajace
naturalnemu zyciu w trakcie eksploatacji nie podlegajg wymianie w ramach gwarancji.

W trosce o poprawe jakosci swoich wyrobow oraz zadowolenia swoich klientéw z ich
uzytkowania marka Wuber wcigz prowadzi prace nad udoskonaleniem swoich
wyroboéw. W zwigzku z tym niektore z elementdéw budowy, wygladu oraz dane
techniczne zakupionego urzgdzenia moga sie réznic¢ od tych zamieszczonych

W niniejszej instrukcji obstugi.
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— ) WUBER

EC Declaration of conformity

Numer deklaracji:
Number of declaration:

Producent:
Manufacturer:

Deklarujemy, ze urzadzenie:
We declare on our own responsibility that our machine:

Nazwa:
Name:

Marka:
Brand:

Numer seryjny maszyny:
Machine serial number:

prawodawstwa harmonizacyjnego:

- 2006/42/WE
- 2011/65/EU

- EN 62841-1:2015/A11:2022
- EN 62841-2-17:2017
- EN IS0 12100:2010

Dokumentacja zostata skompletowana przez:
Documentation was completed by:

dyrektywy 2000/14/EC:
Measured sound power level of the device in accordance with
Directive 2000/14/EC:

Poziom ci$nienia akustycznego:
Measured sound power level of the device in accordance with
Directive 2000/14/EC:

the required declarations of conformity or incorporation for them.

Podpisano w imieniu:

Miejsce, data

Zmierzony poziom mocy akustycznej urzadzenia wedtug

Podpis osoby upowaznionej
Flace, date Signature of authorized person

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

35/2026
WUBER Sp. z 0.0.

ul. Dabrowskiego 81/73
35-040 Rzeszow, Polska

Frezarka gérnowrzecionowa
WUBER

wo4281

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji zgodnosci UE jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Community harmonisation legislation:

- 2014/30/EU
- 2014/35/EU

Odwotania do odnosnych norm zharmonizowanych, ktore zastosowano, wraz z data normy, lub do innych

specyfikacji technicznych, wraz z datg specyfikacji, w odniesieniu do ktorych deklarowana jest zgodnos¢:
References to the relevant harmonised standards used or references to the specifications in relation to which conformity is declared:

- EN |IEC 55014-1:2021
- EN IEC 55014-2:2021

Konrad Czekanski
ul. Dabrowskiego 81/73, 35-040 Rzeszdw

LwA: 87.4 +-5 dB(A)

LpA: 78,9 +-5 dB (A)

Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna dla opisywanej maszyny zostata przygotowana zgodnie z Zatgcznikiem VII, Czescia A dyrektywy
2006/42/WE oraz jest przechowywana pod wskazanym powyZej adresem. Na Zadanie organdw paristwowych producent zobowigzuje sig
przekazac rzeczong dokumentacje techniczng elektronicznymi kanatami komunikaciji. Maszyna obejmuje elementy mechaniczne, komponenty
oraz urzgdzenia elektryczne wyprodukowane przez innych producentdw, ktérzy sa w posiadaniu dokumentacji technicznej dla wytworzonych
elementdow oraz wydali dla nich wymagane deklaracje zgodnosci lub wigczenia.

The technical and construction documentation for the described machine has been prepared in accordance with Annex VI, Part A directive
2006/42/EC and is kept at the address indicated above. At the request of state authorities, the manufacturer undertakes to provide the technical
documentation in question via electronic communication channels. The machine includes mechanical elements, components and electrical
devices manufactured by other manufacturers who are in possession of technical documentation for the manufactured elements and have issued

Konrad Czekanski

Signed on behalf of: WUBER Sp. z 0.0.
ul. Dgbrowskiego 81/73
35-040 Rzeszow
ﬂ ‘(’,Q N J\ Konrad Czekariski
Rzeszo6w, 03.04.2026 \j[' e Cztonek zarzadu

Imig, nazwisko, stanowisko
Mame, surname, position




Notatki
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) WUBER

Czesko sp. z 0.0.
FORMULARZ

35-001 Rzeszow

sklep@wubertools.com
REKLAMACYJNY el 722 252 57

wubertools.com
UZUPEENIJ POLA | PODPISZ DOKUMENT

— Numer faktury / paragonu i — Miejscowosc i data
. 7

— Nazwa towaru / kod produktu — llos¢

L / .

~ Dane personalne / firmowe = — Adres wysyiki

\ Vi

— Numer kontaktowy J — Adres e-mail

~— Opis usterki

Prosimy o szczegotowe opisanie problemu z urzgdzeniem, w tym objawdw awarii oraz okolicznosci jej wystapienia.

WYBIERZ RODZAJ NAPRAWY

Zaznacz X" przy jednej z opcji.

|| GWARANCYINA || oppeaTNA®

*Klient otrzymuje wycene naprawy przed jej realizacja.

e
2
Twoj czytelny podpis i data W . qpea®
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) WUBER

WUBER Sp. z o.0.
ul. Dgbrowskiego 81/73
35-040 Rzeszow

telefon: +48 722 232 332

el

www.wubertools.com



