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Gratulujemy zakupu
niniejszego urzadzenia!

Przed uruchomieniem przeczytaj instrukcje obstugi
i przechowuj ja w bezpiecznym miejscu!

Instrukcja zawiera wazne informacje

o bezpieczenstwie, montazu, pracy i konserwaciji.

1. Wstep do instrukcji obstugi

Instrukcja ma utatwi¢ zapoznanie si¢ z urzgdzeniem i mozliwosciami jego zastosowan.
Instrukcja zawiera wazne wskazdéwki dotyczace bezpiecznej, prawidtowej

i ekonomicznej eksploatacji urzadzenia, pozwalajgce unikng¢ zagrozen, ograniczy¢
naprawy i awarie oraz zwiekszy¢ niezawodnosc¢ i zywotnosc urzadzenia.

Instrukcje nalezy przechowywaé w miejscu pracy urzadzenia.

Kazda osoba odpowiedzialna za obstuge, konserwacjeg i transport urzadzenia
zobowigzana jest zapoznac sie z niniejszg instrukcjg oraz przestrzegac opisanych
W niej zasad.

Oprécz instrukcji obstugi oraz przepiséw bhp obowigzujgcych w kraju uzytkownika
i miejscu pracy urzadzenia, nalezy rowniez przestrzega¢ uznanych zasad bezpiecznej
i fachowej pracy oraz przepiséw bhp wydanych przez specjalistyczne stowarzyszenia.
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UWAGA!

Poznaj swéj sprzet: Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem zapoznaj sie
doktadnie z wszystkimi jego elementami. Przecwicz sposéb pracy z
urzadzeniem i popro$ doswiadczonego uzytkownika lub specjaliste o
wyjasnienie funkcji i sposobu dziatania urzgdzenia oraz technik pracy.
Upewnij sie, ze w razie nagtej potrzeby mozesz natychmiast wytaczyc¢
urzadzenie. Nieprawidtowe uzytkowanie urzagdzenia moze prowadzi¢ do
ciezkich zranien.

UWAGA!

Szlifierka stuzy do szlifowania w pomieszczeniach zamknietych tynkow
gipsowych, gtadzi szpachlowych, prac wykoniczeniowych po montazu ptyt
gipsowo-kartonowych, pod warunkiem uzycia odpowiedniej maski
ochronnej i/lub urzadzen odsysajacych pyt. Mozna nim réwniez wykonywaé
prace przygotowawcze, polegajgce na usuwaniu starych powierzchni
malarskich, lakieru (np. przy odnawianiu starych mebli) itp. Szlifowanie
nalezy przeprowadzac bez uzycia wody.




UWAGA!

Niewtasciwe uzycie grozi uszkodzeniem ciata. Nalezy przestrzegac zasad
instrukcji i zamieszczonych zalecen! Prosze pamigtaé o tym, ze nasze
urzadzenie przeznaczone jest dla majsterkowiczéw i matych zaktadow
rzemiesIniczych wykonujacych niewielkie prace remontowo-budowlane.
Nie jest przeznaczone do zastosowania przemystowego.

2. Opis symboli:

Zaleca sie stosowanie

Przed uzyciem urzadzenia ) ) .
maski przeciwpytowe;.

doktadnie zapoznaj sie

z instrukcja obstugi oraz

zaleceniami bezpieczenstwa.

Zachowaj instrukcje. Zaleca sie stosowanie
rekawic ochronnych

Zaleca sig stosowanie
Srodkdéw ochrony wzroku.

Chronic¢ przed wilgocia.

Zaleca sie stosowanie

Srodkéw ochrony stuchu.
A UWAGA!




3.Bezpieczenstwo

UWAGA!

Nosi¢ nauszniki ochronne. Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Nalezy przeczytac¢ wszystkie ostrzezenia. wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i
wskazéwek dotyczacych bezpieczenistwa. moze by¢ przyczyng porazenia
pradem. pozaru lub ciezkich obrazen ciata.

W podanych nizej ostrzezeniach dotyczacych bezpieczeristwa wyrazenie ,elektro-
narzedzie" lub ,urzadzenie" oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem
zasilajgcym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

« Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadbac. aby byto
ono dobrze o$wietlone.

« Nie pracowac urzgdzeniem w Srodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.

« Nie dopuszczac dzieci i 0s6b postronnych do miejsc, w ktérych uzywa sie
elektronarzedzi.

Bezpieczenstwo elektryczne

« Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie
nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku
elektronarzedzi majacych przewéd z zytg uziemienia ochronnego.

« Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak
rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.

« Nie nalezy narazac elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub warunkéw
wilgotnych.

« Nie nalezy nadwyrezac¢ przewodow przytagczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywacé
przewodu przytgczeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub
wyciaggniecia wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymacé przewdd przytgczeniowy z daleka
od zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.

e W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu, przewody
przytagczeniowe nalezy przedtuzaé przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na
wolnym powietrzu.

e W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest
nieuniknione, jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowa¢ wytaczniki
réznicowopradowe (RCD).




Bezpieczenstwo osobiste

Nalezy by¢ przewidujgcym, obserwowag, co sig robi i zachowac rozsgdek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie
zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktadac¢ okulary
ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko powstania obrazen.

Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem do zrddta zasilania
i/lub przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic sie. ze wigcznik elektronarzedzia jest w pozycji
wytaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub przytgczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajgcej przy zatgczonym wytgczniku moze byé
przyczyna wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usungé wszystkie klucze.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji. Zajmowana
przez operatora urzadzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i
zrownowazona. Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.
Nalezy utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytaczenia zewnetrznego odciaggu pytu i
pochtaniacza pytu. nalezy upewnic sie, ze sg one podtgczonei prawidtowo uzyte.
Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowaé zagrozenia zalezne od zapylenia.

Obstuga i eksploatacja

Nie przecigzac urzadzenia. W razie potrzeby zastosowac inne urzadzenie owigkszej
mocy. Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen, w szczegdlnosci ze sprawnym
wigcznikiem /wytacznikiem, ktérego nieprawidtowe dziatanie moze spowodowaé
niekontrolowane uruchomienie urzgdzenia.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli wtgcznik go nie zatgcza i nie wytacza.
Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczy¢ lub wytgczy¢ tacznikiem jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Nalezy odtaczy¢ wtyczke ze Zrédta zasilania elektronarzedzia i/lub odtgczyé
akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie
nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.




« Elektronarzedzie nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac¢ wspotosiowosé lub
zakleszczenie sie czesci ruchomych, pekniecia i wszystkie inne czynniki. ktore
moga mie¢ wptyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi si¢ uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.

« Narzedzia thgce powinny by¢ ostrej czyste. Odpowiednie utrzymanie ostrych
krawedzi narzedzi thagcych zmniejsza prawdopodobienistwo zakleszczenia i utatwia
obstuge.

« Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp., nalezy stosowac zgodnie z
niniejszg instrukcja, biorgc pod uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania.
Uzywanie elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

e W przypadku awarii urzadzenia nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie i
wyjac¢ wtyczke z gniazdka. Nastepnie sprawdzic¢ przyczyne awarii i w razie
koniecznosci oddac¢ urzadzenie do autoryzowanego serwisu. Samodzielna
naprawa elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia lub powstania
sytuacji niebezpiecznych.

Szlifierki dyskowe

To urzadzenie jest przeznaczone do pracy w charakterze szlifierki, gdzie narzedziem
roboczym sg krazki papieru Sciernego. Przed uzyciem nalezy przeczytac¢ wszystkie
ostrzezenia, instrukcje, zapoznac sie z ilustracjami i specyfikacjami zwigzanymi z
obstugg urzadzenia.

« Szlifowa¢ bez uzycia wody lub innych cieczy. Niestosowanie sie do wszystkich
instrukcji podanych ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia pragdem, pozarui/ lub
powaznych obrazen.

« Nie korzystaé z akcesoriéw, ktére nie sg specjalnie zaprojektowane i zalecane
przez producenta elektronarzedzia.

« Stosowane narzedzia powinny by¢ dopuszczone do predkosci obrotowej réwnej
lub mniejszej maksymalnej predkosci obrotowej podanej w dziale ,Dane
techniczne". Robwniez Srednica narzedzia i jego grubos¢ powinna by¢ dostosowana
do wielkoSci urzadzenia i zamontowanej ostony. Nie wolno zaktada¢ narzedzi
uszkodzonych mechanicznie.

« Podczas pracy elektronarzedziem nalezy uzywac odpowiednich do wykonywanych
czynnosci Srodkéw zabezpieczajgcych, w szczegdlnosci okulary ochronne,
nauszniki ochronne, maseczke przeciwpytowa lub maske przeciwpytowa
przystosowang do pracy w duzym zapyleniu. Operator powinien kontrolowac¢, aby
osoby postronne nie znajdowaty sie w strefie niebezpiecznej, to jest w zasiegu
pracy urzadzenia i strefie razenia odtamkami rozerwanego narzedzia. Kazda osoba
znajdujgca sie w strefie niebezpiecznej powinna uzywac srodkéw
zabezpieczajacych (okulary, maska przeciwpytowa, nauszniki) podobnie jak
operator.




Podczas wykonywania prac w poblizu przewodow instalacji elektrycznej ukrytych
w elementach konstrukcyjnych, istnieje ryzyko, ze narzedzie robocze moze
uszkodzi¢ niewidoczne przewody. Dlatego tez, elektronarzedzie nalezy trzymac
wytgcznie za izolowane powierzchnie rekojesci.

Nalezy zwracac szczegd6lng uwage na przewaod zasilajacy, ktory nie powinien
znajdowac sie w strefie pracy urzadzenia.

Nie wolno odktadac elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie
narzedzia roboczego.

Zabrania sig przenosi¢ urzadzenie, jezeli jego silnik jest wtgczony, a narzedzie
znajduje sie w ruchu.

Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika
wcigga pyt do wnetrza obudowy. Nadmierne nagromadzenie drobin pytu moze
doprowadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych.

Zjawisko odrzutu. Jest to nagta, niekontrolowana reakcja urzadzenia na
zakleszczenie lub zablokowanie tarczy szlifierskiej. Zakleszczenie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania obracajgcego si¢ narzedzia, co prowadzi do
gwattownego szarpniecia maszyny.

Metody zapobiegania zjawisku odrzutu:

- urzadzenie nalezy trzymac¢ mocno i pewnie - za uchwyt i uchwyt dodatkowy, zas
utozenie ragk i ciata powinno uniemozliwi¢ powstanie zjawiska odrzutu lub tez
ztagodzi¢ to zjawisko w przypadku jego powstania.

- nalezy trzymac rece z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych. Operator
elektronarzedzia powinien ustawic sie w taki sposdb, aby w przypadku powstania
zjawiska odrzutu znajdowat sie poza strefg zasiegu, w ktérej urzadzenie poruszy
sie podczas odrzutu.

- w trakcie obrdébki naroznikéw, ostrych krawedzi i tym podobnych rzeczy, nalezy
urzadzenie prowadzi¢ pewnie po obrabianym materiale w celu uniknigcia
podskakiwania urzadzenia, jego przypadkowego zablokowania lub zakleszczenia
poniewaz moze to spowodowac powstanie zjawiska odrzutu.

W przypadku zablokowania narzedzia roboczego wytaczy¢ natychmiast
urzadzenie. Przy zablokowaniu narzedzia powstaje zjawisko odrzutu, ktére
prowadzi do gwattownego szarpnigcia urzadzenia i dalszej niekontrolowanej
reakcji. Blokada narzedzi wystepuje gdy uzywane urzgdzenie jest przecigzone lub
gdy narzedzie robocze ulegnie deformacji, np. skrzywieniu.

Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposéb uniemozliwiajacy jego
przypadkowe przesuniecie w uwage, aby operator i osoby postronne znalazty sie
poza strefa obracajgcego sie narzedzia.

Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy przede wszystkim wytgczy¢
wtyczke z gniazda instalacji elektryczne;.

Nie wolno przenosi¢ urzadzenia trzymajac go za kabel zasilajgcy. Aby zapobiec
powstaniu sytuacji niebezpiecznych, elektronarzedzie nalezy transportowac¢ w
oryginalnym opakowaniu.




Naprawa

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie wykwalifikowanej,
wykorzystujgcej wytgcznie oryginalne czesci zamienne. Zapewnia to, ze uzytkowanie
elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy elektronarzedzie bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstania zagrozenia. W zaleznosci od budowy i sposobu
wykonania elektronarzedzia moga pojawic sie nastepujace zagrozenia:

e Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania odpowiedniej maski
przeciwpytowej.

e Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania odpowiednich nausznikow
ochronnych.

« Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan ramion i dtoni, w przypadku gdy
urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas lub w niewtasciwy sposoéb i bez
przegladow.

4. Przygotowanie do pracy

Mocowanie papieru Sciernego

« Szlifierka posiada tarcze roboczg z tzw. rzepem, co pozwala na tatwa i szybka
wymianeg papieru Sciernego.

« Zblizy¢ papier Scierny do tarczy roboczej tak, aby jego otwory pokrywaty sie z
otworami w tarczy roboczej szlifierki i docisnaé¢, co zapewni skuteczne
odprowadzanie pytu.

« Aby zdja¢ papier Scierny nalezy odchyli¢ go z jednej strony, a nastepnie
pociagnac. Nalezy stosowac perforowany papier Scierny, aby pyt mégt dociera¢
poprzez otwory w tarczy roboczej do instalacji odprowadzajgcej pyt. Przed
kazdorazowa zmiang papieru $ciernego nalezy oczyscic tarcze roboczg usuwajgc
z niej kurz i wszelkie zanieczyszczenia za pomocg np. szczotki lub pedzelka.

Odprowadzanie pytu

«  Wsunac¢ konncéwke weza ssgcego na krociec odprowadzania pytu.

« Podtaczyc¢ drugi koniec weza ssgcego do uktadu odsysajgcego np. worka na pyt
lub odkurzacza warsztatowego.

« Ustawic wtasciwg site ssania obracajac pokretto regulacji ssania w lewo lub prawo.




Mocowanie papieru Sciernego

« Podczas montazu i regulacji pasa naramiennego nalezy wytaczy¢ silnik szlifierki.
Wtasciwe dopasowanie pasa naramiennego, znacznie utatwia prace. Pas
naramienny jest szczegodlnie przydatny podczas pracy na wysokosci.

« Umiescié¢ karabinczyki pasa naramiennego w zaczepach pasa naramiennego.
¢ Zapomoca klamry pasa naramiennego wyregulowac jego dtugos¢.

5. Elementy budowy urzadzenia

Napiecie sieci musi odpowiadac wielko$ci napiecia podanego na tabliczce
znamionowej szlifierki.

Wiaczenie - wcisng¢ przycisk wtacznika
Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika

Blokada witgcznika (praca ciggta)

Wiaczanie:

- Wcisngc€ przycisk wigcznika i przytrzymac w tej pozycji
- Wcisng¢ przycisk blokady wigcznika

- Zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika

Wytaczanie:

- Wcisnac i zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika
Regulacja predkosci

Na korpusie szlifierki znajduje sie pokretto regulacji predkosci obrotowej. Predkosé
obrotowg dobiera sie w zaleznosci od potrzeb (zaleznie od zastosowanego papieru
$ciernego, twardosci obrabianego materiatu, rodzaju pracy itp.). Obrét pokretta
regulacji predkosci obrotowej zwieksza lub zmniejsza obroty tarczy roboczej.

Praca urzadzeniem

« Obrabiane powierzchnie powinny by¢ suche bez ciat obcych jak np. Sruby,
gwozdzie, wkrety itp. Szlifierke nalezy trzymacé pewnie, obiema rekami.

« Wigczy¢ szlifierke i odczekadé, az tarcza robocza osiggnie maksymalng predkosc¢
obrotowa.

«  Przytozy¢ catg powierzchnie tarczy roboczej do powierzchni obrabianej (ruchoma
ostona tarczy roboczej samoczynnie dopasuje sie do powierzchni).




Wywierajgc umiarkowany nacisk przesuwac szlifierke po powierzchni obrabianej
ruchami okreznymi lub przemiennie w kierunku poprzecznym i wzdtuznym.

Nadmierny nacisk nie prowadzi do zwiekszenia wydajnosci szlifowania, lecz moze
by¢ przyczyng szybszego zuzycia elementdw szlifierki i papieru Sciernego.

Odsunigcie tarczy roboczej podczas pracy od powierzchni szlifowanej spowoduje
wydostanie sie pytu na zewnatrz urzadzenia, a tym samym do pomieszczenia, w
ktérym odbywa sie praca.

Wydajnos¢ i jakos¢ powierzchni szlifowanej w duzej mierze zalezy od rodzaju
zastosowanego papieru Sciernego i sity docisku. Rodzaj papieru Sciernego
najlepiej dobiera¢ droga prob.

Koriczac szlifowanie zmniejszy¢ na-cisk na szlifierke, wytaczyc¢ silnik.
Wymienia¢ papier $cierny w momencie zaobserwowania jego zuzycia.
Stosowac okresowe przerwy w pracy.

Nie nalezy uruchamia¢ szlifierki, jesli jej tarcza robocza jest oparta o powierzchnie
obrabiana.

Opréznianie worka na pyt

Jesli poziom napetnienia worka na pyt jest wysoki, zmniejsza sig sita zasysania.

W celu opréznienia worka na pyt nalezy wysung¢ listwe w dolnej czesSci worka i
usung¢ jego zawartosé.

Po oprdéznieniu worka nasung¢ listwe na prowadnice, tak aby caty otwoér byt
zastoniety.

6. Obstuga i konserwacja

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych, obstugowych lub
naprawczych nalezy urzadzenie odtagczy¢ od sieci zasilajgce;j.

Szlifierke nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ wody lub innych cieczy.

Szlifierke nalezy czys$ci¢ za pomocg szczotki.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie dopusci¢ do
przegrzania silnika szlifierki.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych silnika.

Szlifierke zawsze nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym, niedostepnym dla
dzieci.
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Wymiana szczotek weglowych

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy
natychmiast wymienic¢. Zawsze dokonuje sie jednoczes$nie wymiany obu szczotek
weglowych.

« Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych.
«  Wyjac zuzyte szczotki weglowe.

« Usunac¢ ewentualny pyt weglowy, za pomoca niskiego ciSnienia sprezonego
powietrza.

«  Wtozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie wsunaé sie do
szczotko trzymaczy).

« Zamontowac pokrywy szczotek weglowych.

Po wykonaniu wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomi¢ szlifierke bez
obcigzenia na ok. 3 min, aby szczotki weglowe dopasowaty sie do komutatora silnika.
Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych zaleca sie powierza¢ wytgcznie osobie
wykwalifilkowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

7. Przechowywanie i transport

UWAGA!
Przed przechowywaniem czy transportem urzgdzenia odtgczy¢ urzadzenie
od zasilania elektrycznego.

« Starannie oczyscic¢ urzadzenie i elementy wyposazenia, aby zapobiec powstaniu
plesni.

« Przechowuj urzadzenie w suchym, zabezpieczonym przed pytem i niedostepnym
dla dzieci miejscu.

« Nie zawijaj urzadzenia w worki foliowe - moze w nich powstawac wilgoc¢ i plesn.
Urzadzenie mozna przechowywac w kartonie, w ktérym zostato ono dostarczone.
Nalezy jednak catkowicie opréznié¢ zbiornik oleju.

« Nie ktadz urzadzenia na ostonie

8. Dane techniczne

Model W26602 W26603
Zasilanie 220-240V/50-60Hz 220-240V/50-60Hz
Predkosc¢ obrotowa 1200-2300 obr/min 1200-2300 obr/min
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Odsysanie pytu

Papier Scierny

Tarcza robocza

Podswietlenie

Srednica weza

Dtugos¢ weza

Dtugos¢ przewodu zasilajgcego
Moc

Klasa ochronnosci

Budowa urzadzenia

N N

s

Pokretto regulacji predkosci obrotowej

. Przycisk do blokady wiacznika (praca ciagta)
. Wiacznik

Kréciec odprowadzania pytu
Oswietlenie LED
Tarcza robocza
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2180mm 2180mm
2190mm 2190mm
podwdjne 360° LED 360° LED
32 mm 32 mm
2m 2m

4m 4m
1400 W 1400 W

W B0 E

7. Ostona tarczy roboczej

8. Pokretto regulacji zasysania pytu
9. Rekojes¢ pomocnicza

10. Szczotki weglowe

1. Wigcznik oswietlenia




8. Warunki gwarancji

Za powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie producent. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesiniczych, przemystowych lub o podobnych dziatalnosci. Karta gwarancyjna
jest zawsze dotgczana do urzgdzenia razem z niniejszg instrukcjg obstugi.

Producent gwarantuje wysoka jakoS¢ urzadzenia i zobowigzuje si¢ do usuniecia
ewentualnych uszkodzen spowodowanych wadami fabrycznymi, materiatowymi lub
niewtasciwym montazem urzadzenia.

Gwarancja obowigzuje jedynie w oparciu o normalne uzytkowanie urzadzenia.
Rozpoczyna sig od daty zakupu przez klienta i trwa 24 miesigce.

Prosimy o zrozumienie, ze niektore, nizej wymienione przypadki wykluczajg uznanie
ewentualnych usterek, jako podlegajgcych naprawie w ramach gwaranciji.

1. Wykorzystanie urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

2. Nieprzestrzeganie wskazowek i zalecen instrukcji obstugi.

3. Zaniedbanie wymaganej obstugi, konserwacji i naprawy.

4. Przecigzanie urzadzenia poprzez dtugotrwate przekraczanie gérnych parametrow
pracy urzadzenia.

5. Uzycie niewtasciwych narzedzi do obstugi urzadzenia.

6. Wypadki, ktére doprowadzity do zniszczenia urzadzenia.

7. Samowolne dokonywanie napraw oraz przerdbek urzadzenia.

8. Uszkodzenia mechaniczne spowodowane niewtasciwym przechowywaniem.

9. Uszkodzenia spowodowane regulacja i naprawa dokonang przez osoby do tego nie
upowaznione.

10. Uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych i wyposazenia dodatkowego, jezeli w
wyniku ich uzycia nastgpito uszkodzenie urzadzenia.

11. Normalne uzycie elementdow narzedzia takich jak: szczotki weglowe, uszczelki,
tozyska, kabel zasilajacy itp.

12. Uzywanie urzadzenia do wypozyczania w wypozyczalniach sprzetu.

13. W przypadku narzedzi pneumatycznych - stosowanie niefiltrowanego powietrza
lub bez smarowania.

Czesci zamienne, ktére podlegaja zuzyciu badz zniszczeniu podczas uzytkowania
urzadzenia, powinny by¢ wymieniane we wtasciwym czasie. Elementy podlegajace
naturalnemu zyciu w trakcie eksploatacji nie podlegajg wymianie w ramach gwarancji.

W trosce o poprawe jako$ci swoich wyrobow oraz zadowolenia swoich klientéw z ich
uzytkowania marka Wuber wcigz prowadzi prace nad udoskonaleniem swoich
wyrobow. W zwigzku z tym niektore z elementéw budowy, wygladu oraz dane
techniczne zakupionego urzadzenia moga sie rézni¢ od tych zamieszczonych w
niniejszej instrukcji obstugi.
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9. Ochrona srodowiska

Tylko dla krajow UE

Zabrania sie wyrzucania urzadzen elektrycznych na Smieci. Zgodnie z
Dyrektywa Europejska 2012/19/UE o przeznaczonych na ztomowanie
elektronarzedziach i sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na
prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i oddac¢ do
punktu zbidrki surowcéw wtérnych. Recykling, jako alternatywa
wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia: Alternatywnie do obowigzku
zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej
utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzagdzenie mozna oddac réwniez
do punktu zbidérki surowcow wtérnych, ktéry przeprowadzi utylizacje
zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu
surowcow wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do
wyposazenia urzagdzenia i Srodkéw pomocniczych nie zawierajgcych
elementéw elektrycznych.

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim.
Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w catos$ci bez zgody
WUBER Sp. z 0. 0. zabronione!
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Deklaracja zgodnosci WE . - .
okaracja zgodnoscl ) WUBER

Producent: WUBER Sp. z 0.0.

Adres: ul. Dgbrowskiego 81/73, 35-040 Rzeszow
Nazwa maszyny: Szlifierka do gtadzi

Numer seryjny maszyny: W26602, W26603

Rok produkciji: 2024

Producent oswiadcza, ze ww. maszyna spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy:

e Dyrektywa 2006/42/WE
e Dyrektywa 2011/65/UE
e Dyrektywa 2004/108/WE
e Dyrektywa 2006/95/EC

Spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:
o PN-EN 62841-1:2015-11
o PN-EN 62841-2-3:2021-12
o PN-EN 55014-1:2021-08
o PN-EN 55014-2:2021-08
o PN-EN 61000-3-2:2019-04

Osoba majgca miejsce zamieszkania lub siedzibe we Wspoédlnocie, upowazniona do przygotowania
dokumentaciji technicznej: Nazwisko i adres: Konrad Czekanski, ul. Dgbrowskiego 81/73, 35-040 Rzeszow.

Rzeszow, 26.02.2024 WQLQA {\\J\ Konrad Czekanski, Cztonek zarzadu

miejsce, data wydania podpis imie, nazwisko, funkcja sygnatariusza
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